NEWVIIRERE Rohrleitungssysteme

eit tiber 50 Jahren liefert Vacuum Barrier
Sinnovative Losungen fir die
Schwierigkeiten beim Umgang mit fllissigem
Stickstoff. Als der Bedarf nach industriellem
Fliissigstickstoff in groBen Mengen fiir ver-
schiedene moderne Produktionsprozesse
entstand, waren es unsere Produkte und
Technik, die Unternehmen halfen, ihre
Anforderungen praktisch und effizient zu
erfiillen. Das stetige Engagement fiir
Forschung und Entwicklung in den
Bereichen Kryo- und Vakuumtechnik hat uns
zu einem Vorreiter auf dem Gebiet gemacht
und unseren Kunden einen
Wetthewerbsvorteil verschafft.

Das erste automatisierte
Flissigstickstoffrohrsystem von Vacuum
Barrier verwendete Vakuumisolierte

starre Rohrleitungen. Die Beschrankungen
des starren Rohrs und die immer
anspruchsvolleren Anforderungen der
Branche fiihrten zur Entwicklung dynamis-
cher und vorevakuierter biegbarer, in OHFC
Kupfer und Edelstahl erhaltlicher Rohre.
SEMIFLEX ©-Systeme bieten die niedrigsten
Werte fiir Abkiihlung und stationéren
Warmeverlust fiir alle derzeit erhaltlichen
Flissigstickstoff-Leitungssysteme. Die
Verbesserungen bei Triax-Fllissigkeits-
/Gasabscheidern und Entgasungsventile
ermdglichen die Abgabe von fliissigem
Stickstoff bei niedrigem Druck in reinem
flissigem Zustand.
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SEMIFLEX® Systemkonfigurationen

Um die Druck- und Qualitatsanforderungen der verschiedenen industriellen
Anwendungen fiir fllissigen Stickstoff zu erfiillen, bietet Vacuum Barrier SEMIFLEX®
in drei groBen Systemkonfigurationen.

SEMIFLEX®

Sowohl dynamische als auch vorevakuierte SEMIFLEX ®-Systeme versorgen
Flussigstickstoff bei einem Tankdruck (in der Regel 25 bis 125 psig) im Zwei-
Phasen-Zustand. Grundlegende SEMIFLEX ®-Systeme werden haufig in
Anwendungen verwendet, die den einfachen Transfer oder die Kiihlung von
Flssigkeiten erfordern.

SEMIFLEX®/Entgasungsventil

SEMIFLEX®/ Entgasungsventil verwenden eine
mechanische Schwimmer-Vorrichtung, die
Zweiphasenstrdmung minimiert —und Fliissigstickstoff
in SEMIFLEX® bei Lagertemperatur halt.

SEMIFLEX®/Entgasungsventil

SEMIFLEX®/Triax/Fliissig-Gasphasenabscheiderr

SEMIFLEX®/Triax-Systeme liefern Fliissigstickstoff in reiner fllissiger Form bei Driicken
von 1 bis 10 psig. Die Erweiterung durch Triax Leitungen-und Fliissigkeits-
/Gasabscheider eliminiert vollstandig die Zweiphasenstromung
zur Einsatzstelle. In diesem speziellen System werden alle
Verluste des gesamten Systems getrennt in die Atmosphare
abgelassen. Niederdruck-Fliissigstickstoff wird
durch Schwerkraft zur On-Demand-Versorgung an
jede Einsatzstelle geliefert. Durch die Abscheidung
von Gasverlusten und ihre Entliiftung vor der
Flissigkeitslieferung gelangt kein gasformiger Stickstoff durch
lhre Anlagen. SEMIFLEX®/Triax-Systeme werden haufig in
Anwendungen eingesetzt, in denen reine Fliissigkeiten fiir
Produktionsprozesse entscheidend sind.

SEMIFLEX®/Triax/Fliissigkeits-
und Dampfphasenabscheider



Beschreibungen der Hauptkomponenten

SEMIFLEX® ist sowohl fiir geschlossenes als
auch fiir dynamisches Vakuum erhaltlich. Die
versiegelte Vakuumleitungen werden aus
Edelstahl und die dynamische

Vakuumleitungen entweder aus OHFC-Kupfer

oder Edelstahl hergestellt. Das dynamische
SEMIFLEX® wird kontinuierlich durch eine
Pumpe evakuiert, um ein dynamisches
Vakuum zu erzeugen. Sowohl geschlossene
als auch dynamische Systeme bestehen aus
SEMIFLEX®-Leitungen mit dem Zusatz von
Winkel, Kreuzen, T-Stiicken und Endstlicken

zum Anschluss an den Einlassstutzen und die

SEMIFLEX®Technische Daten

Auslassstutzen. Diese Systeme kdénnen
einfache Punkt-zu-Punkt-Anschliisse sein,
oder fiir ein Zweigstellen-Netzwerk eine
ganze Produktionsstatte aus einem einzigen
Vorratstank bedienen.

Die Triax-Leitung ist ahnlich dem SEMIFLEX®-
Leitung, besteht jedoch aus drei konzen-
trischen Rohren. Das Vakuum wird im
auBeren Ringraum beibehalten. Triax-Systeme
bestehen aus SEMIFLEX®-Leitung und
Armaturen von der Versorgungsstelle zu
einem Fliissigkeits-/Gasphasenabscheider. Der

Abscheider entfernt kontinuierlich alle Gase,
die durch Warmeverluste und Druckabfall
entstehen, entliiftet sie nach auBen und halt
den Innendruck im System bei etwa einer
Atmosphare. Die Fliissigkeit wird tber die
Triax-Leitung vom Abscheider den
Einsatzstellen zugefiihrt. Gasférmiger
Stickstoff lauft kontinuierlich im Ringraum
zwischen Innen- und Mittelréhren zum
Abscheider zuriick. Triax-Systeme werden
eingesetzt, wenn die schnelle Freisetzung von
Fliissigstickstoff, die durch hohe Tankdriicke
verursacht wird, unerwiinscht ist.

GroBe A-5 S-5 FS-5 A-10 S-10 FS-10 A-15 A-20
Material OFHC St stl Ststl OFHC Ststl Ststl OFHC OFHC
Kupfer Kupfer Kupfer Kupfer
Innendurchmesser
Zoll 0,62 0,66 0,62 1,25 1,40 1,00 1,73 2,21
Millimeter 16 17 16 32 36 25 44 56
AuBendurchmesser
Zoll 1,58 2,0 1,90 2,39 3,0 2,79 2,99 3,54
Millimeter 40 51 48 61 76 71 76 90
Endstiicke -
NPT (mannlich)
Zoll ) ) ) 1 1 1 1% 2
Stationarer Warmeverlust
BTU pro FuB 0,9 0,9 0,9 1,8 1,8 2,8 2 24
Watt pro Meter 09 0,9 0,9 1,7 1,7 2,7 1.9 2,3
Abkithlungs-Warmeverlust
BTU pro FuB 8 4 6 15 9 16,5 21 28
Wattstunden pro Meter 8 4 6 14 9 16 20 27
Kupplung Warmeverlust
BTU pro Stunde 5 5 5 6 6 6 10 17
Watt 1,5 1,5 1,5 1,8 1,8 1,8 2,9 5
Betriebssdruck
PSI 175 175 175 175 175 175 125 85
Bar 12 12 12 12 12 12 8,6 5.9
Gewicht
Lbs. pro FuB 1,2 1,2 0,9 1,5 1,7 2,0 1,9 24
Watt pro Meter 1,8 1,8 1,3 2,2 2,5 3,0 2,8 3,6
Minimaler Biegeradius
Zoll 20 9,25 5,5 32 12 10 40 48
cm 51 23 14 81 30 25 102 122

Maximale Lange

FuB auf Anfrage beim Hersteller
Meter
Durchflussraten auf Anfrage beim Hersteller



MICROtorr Il Vakuumpumpe

Die MICROtorr Il Dynamic Vakuumpumpe
evakuiert und hélt das Isolationsvakuum fiir
SEMIFLEX®-Systeme in Mengen von 1 x 10°
Torr oder besser, ein Bereich, in dem
Flissigstickstoff mit minimalem Verlust und
geringstem Kosten durch Leitungen geleitet
werden kann. Das System besteht aus einer
sauberen, ruhigen und vibrationsfreien
Pumpstation und einer luftgekiihlten Oldiffu-
sionspumpe mit Liifter fiir zuverlassigen und
kontinuierlichen Betrieb rund um die Uhr. Die
Wartung ist extrem einfach und erfordert nur
eine regelmaBige Uberpriifung des Olstands.
Die Pumpstation umfasst ein integriertes
Ventil, das im Falle eines Stromausfalls
geschlossen wird und lhr SEMIFLEX®-System
betriebsfahig halt.

Installation und Service

MICROtorr Il Technische Daten

Teile-Nr.: 40110 40220

Endvakuum 10 torr Bereich 106 torr Bereich

Diffusion Pumpendrehzahl 11 Liter/Sekunde 11 Liter/Sekunde

Mechanische Pumpengeschwindigkeit 3,4 CFM AMP/hr

Elektrisch 115 VAC, 60 Hz 220VAC, 50 Hz
8,2 Ampere 4,3 Ampere

Abmessungen

Lange 16,5 in 419 mm

Lange 8in 213 mm

Hohe 22,75 in 577 mm

Gewicht 65 Lbs. 29,5 kg

Die Installation ist schnell, einfach und
weniger kostspielig als andere
Flissigstickstoff-Rohrleitungssysteme. Ein
vorgefertigtes SEMIFLEX® -System wird in
nummerierten Abschnitten mit bebilderten
Montageanleitungen in Ihrer Einrichtung
geliefert. Die biegsame Beschaffenheit der
Leitungen reduziert die Anzahl der zum

Qualitatskontrolle

Aufhangen notwendigen Verbindungsstiicke
und Anlagenmodifikationen. Kupplungs-
Anschliisse helfen die Installation zu verein-
fachen. Unsere Ingenieure priifen jedes neue
System nach der Installation und fiihren eine
Reihe von Tests durch, um die
Vakuumintegritat und den ordnungsgemaBen
Betrieb zu Gberpriifen. Darliber hinaus kénnen

Sie sich jederzeit auf unsere Servicetechniker
verlassen, um lhr bestehendes System zu
modifizieren oder eine Erweiterung zu
machen. Service und Support von Vacuum
Barrier helfen Ihnen, Jahr fiir Jahr ein
HochstmaB von Einsparungen durch
SEMIFLEX® zu erzielen.

Sie konnen sich darauf verlassen, dass
SEMIFLEX® Systeme Ihnen {iber eine lange
Produktlebensdauer hinweg zuverlassige,
storungsfreie Leistung bieten. Der gesamte
Fertigungsprozess fiir alle
Systemkomponenten wird im Haus unter
strengen Qualitatskontrollprogrammen

Garantie

durchgefiihrt. SEMIFLEX® -Systeme werden
vor, wahrend und nach der Montage geprift.
Die Qualitatskontrolle beinhaltet eine Reihe
von Helium-Massenspektrometer-
Vakuumintegritatstests auf 1 x10? std. cc pro
Sekunde. Bei der Montage wird der Test
wiederholt — noch einmal bei

Umgebungstemperatur und -druck. Wenn die
Leitung diese Tests bestanden hat, wird es
unter Druck auf -320 ° F gekiihlt. Dieser
Vakuumintegritdtstest simuliert
Feldbedingungen mit der Innenleitung unter
Druck und unter kalten Temperaturen und
sichert zuverlassige Leistung.

Sowohl vorevakuierte als auch dynamische
SEMIFLEX®-Systeme sind ab Werk durch die
langste Garantie auf Verlust von
Vakuumintegritat und Fehlerfreiheit an
Material und Verarbeitung geschiitzt.
Inspektions-Services fiir

Gewabhrleistungsanspriiche werden kostenlos
zur Verfligung gestellt..
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4 Barten Lane, Woburn, MA 01801
Tel 1-781-933-3570

Fax 1-781-932-9428

email: sales@vacuumbarrier.com
www.vacuumbarrier.com

ZF
VacuumBarrierSystems

Rue de I'Atelier, 4

B-1480 Tubize - Belgium

Tel +32 23547177

Fax +32 2354 72 22

email: sales@vbseurope.com
www.vbseurope.com





